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Zastosowanie
Do t³oczenia cieczy smarnych, które nie zawieraj¹ cz¹stek abra-
zyjnych i nie mog¹ powodowaæ korozji materia³ów z których
wykonana jest pompa.

G³ówne obszary zastosowania
Przemys³ petrochemiczny/ energetyka:
Do t³oczenia lekkich i ciê¿kich olejów grzewczych, jak równie¿
olejów przepracowanych itp, np. jako pompy oleju opa³owego,
pompy przesy³owe, pompy obiegowe, pompy zasilaj¹ce palniki.

Instalacje hydrauliczne:
Do wytwarzania ciœnienia, wzglêdnie t³oczenia olejów hydrau-
licznych na bazie olejów mineralnych lub smarnych cieczy
hydraulicznych, np. jako pompy hydrauliczne do wind, pomo-
stów podnosz¹cych, wirówek, pras hydraulicznych, m³otów
mechanicznych, zgniatarek, pras do p³yt wiórowych, wci¹ga-
rek okrêtowych, suwnic. Instalacje hydrauliczne œrub napê-
dowych nastawnych, urz¹dzenia sterowe, instalacje hydrau-
liczne w³azów wodoszczelnych, instalacje hydrauliczne wal-
carek i obrabiarek.

Przemys³ ogólny/ budowa maszyn/ budowa maszyn ciê¿kich:
Do t³oczenia olejów w uk³adach smarnych, ch³odz¹co-smaruj¹-
cych, ch³odz¹cych, uszczelniaj¹cych, regulacyjnych i hydraulicz-
nych; do lekkich i ciê¿kich olejów grzewczych, olejów napêdo-
wych, paliw i olejów termalnych (zimnych), np. do turbin paro-
wych, gazowych lub wodnych jako pompy oleju smarnego,
uszczelniaj¹cego, hydraulicznego; do sprê¿arek jako pompy oleju
smarnego, uszczelniaj¹cego, ch³odz¹cego, do przek³adni jako
pompy oleju smarnego - do silników wysokoprê¿nych jako pom-
py oleju smarnego i ch³odz¹cego, jak równie¿ pompy paliwowe,
do walcarek jako pompy oleju smarnego i pompy hydrauliczne.

Technika okrêtowa/ morska
Do t³oczenia olejów smarnych, ch³odz¹cych i hydraulicznych, lek-
kich i ciê¿kich olejów grzewczych, ropy naftowej, jak równie¿ paliw.

Budowa obrabiarek:
Do t³oczenia olejów stosowanych przy obróbce skrawaniem,
szlifowaniu, g³êbokim wierceniu, emulsji olejowo-wodnych, jak
równie¿ olejów hydraulicznych.

Zbiorniki magazynowe:
Do t³oczenia wszystkich cieczy smarnych takicj jak smary, ole-
je, farby, paliwa, poliole, izocyjaniany, np. jako pompy nape³-
niaj¹ce i opró¿niaj¹ce.

Przemys³ poligraficzny:
Do t³oczenia farby do wydruku wklês³ego.

Przemys³ chemiczny, petrochemiczny  i przetwórczy:
Do t³oczenia wszystkich cieczy smarnych takich jak: oleje (w³¹cz-
nie z rop¹ naftow¹), smary, farby, lakiery, maœci, pasty, poliole,
izocyjaniany, smo³a, bitumy, gliceryna, kleje, spoiwa, ¿ywice, pa-
rafiny, woski, szk³o wodne, a tak¿e jako pompy przesy³owe.

Przemys³ farbiarski i lakierniczy:
Do t³oczenia farb, lakierów, ¿ywic, pokostu i oleju lnianego.

Przemys³ œrodków pior¹cych i czyszcz¹cych:
Do t³oczenia olejów, smarów, myde³ i dodatków.

Pompy wrzecionowe przemys³owe
œredniociœnieniowe do 120 bar

Typ SM

Przemys³ papierniczy i celulozowy:
Przemys³ papierniczy i celulozowy:
Do t³oczenia wiskozy i pulpy celulozowej.

Przemys³ spo¿ywczy i monopolowy:
Do t³oczenia melasy, glukozy, syropów i olejów roœlinnych.

Budowa
Trójwrzecionowa pompa samozasysaj¹ca.

Utwardzone i oszlifowane wrzeciona pracuj¹ w wymiennym
wk³adzie korpusu.

Si³y poosiowe obci¹¿aj¹ce wrzeciona s¹ kompensowane przez
tuleje wyrównawcze znajduj¹ce siê na koñcach wrzecion w
komorze t³ocznej pompy.

Wrzeciona bierne s¹ napêdzane hydraulicznie. Przez po-
wierzchnie gwintów jest przenoszony jedynie moment obroto-
wy wynikaj¹cy z tarcia pompowanej cieczy. Powierzchnie no-
œne gwintów s¹ dziêki temu praktycznie nieobci¹¿one i nie
ulegaj¹ œcieraniu.

Wrzeciono napêdowe jest osadzone w ³o¿ysku kulkowym. Przy
³o¿yskowaniu wewnêtrznym jest ono smarowane pompowa-
n¹e ciecz¹. Przy ³o¿yskowaniu zewnêtrznym jest smarowane
smarem s³u¿y.

Jako uszczelnienie wa³u mog¹ byæ zastosowane: d³awnica,
dwa pierœcienie uszczelniaj¹ce lub nieodci¹¿one uszczelnie-
nie mechaniczne. Kana³ zwrotny ³aczy komorê uszczelnienia z
komor¹ ssawn¹. Z tego wzglêdu uszczelnienie wa³u jest za-
le¿ne tylko od ciœnienia na ssaniu/nap³ywie.

Dzia³anie
Dziêki szczególnemu profilowi powierzchni bocznych wrzecion,
tworz¹ siê szczelne komory, których objêtoœæ podczas obrotu
wrzecion jest w sposób ci¹g³y ca³kowicie przesuwana osiowo
od strony ssawnej do strony t³ocznej pompy. Pomimo obrotu
wrzecion nie powstaj¹ ¿adne turbulencje. Niezmienna objê-
toœæ komór wyklucza si³y zgniataj¹ce.

Ha³as/pulsacja
Budowa i sposób dzia³ania pompy wrzecionowej zapewnia
bardzo niski poziom ha³asu i niemal bezpulsacyjne t³oczenie.

Parametry pompy
Dok³adne parametry w zale¿noœci od lepkoœci cieczy i prêdko-
œci obrotowej pompy s¹ podane na indywidualnych charakte-
rystykach.

Prêdkoœæ obrotowa
Z uwagi na ma³e wymiary obracaj¹cych siê wrzecion, w zale¿-
noœci od wielkoœci i wykonania pompy, mo¿liwe s¹ prêdkoœci
obrotowe do 11000 1/min. Przy bardzo wysokich prêdkoœciach
obrotowych do ustalenia granicy prêdkoœci obrotowej nale¿y
braæ pod uwagê warunki na ssaniu/nap³ywie, budowê uszczel-
nienia i ³o¿yskowania wa³u, jak równie¿ dopuszczaln¹ prêd-
koœæ na powierzchniach profilu wrzecion.

SMF SMH SMS
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Typ SM

Granice temperatury i ciœnienia
Dopuszczalna temperatura medium

przy d³awnicy, wersja U2 i KA2 200°C
przy pierœcieniach uszczelniaj¹cych, wersja U3 i U4 80°C
przy uszczelnieniu mechanicznym, wersja U... 150°C1)

wersja D... 80°C
wersja E... 80-150°C1)

Dopuszczalna wysokoœæ ssania - wg wartoœci NPSH
Dopuszczalne ciœnienie t³oczenia pompy 2)

przy korpusie pompy z ¿eliwa szarego
GG25 55 bar
z ¿eliwa sferoidalnego
GGG40 90/100 bar3)

ze stali spawanej 120 bar
Dopuszczalne ciœnienie nap³ywu

przy d³awnicy, wersja U2 i KA2 3,0 bar 4)

przy pierœcieniach uszczelniaj¹cych, wersja U3 i U4 1,5 bar 4)

przy nieodci¹¿onym uszczelnieniu mechanicznym,
wersja U..., D... i E... 7,0 bar 4)

1) Przy wy¿szych temperaturach prosimy o kontakt.
2) Osi¹gane ciœnienie t³oczenia w zale¿noœci od lepkoœci i prêdkoœci

obrotowej mo¿na odczytaæ z indywidualnych charakterystyk.
Dla ciœnieniu t³oczenia do 250 bar - patrz typ VH.

3) 90 bar przy wielkoœciach 280 do 1300, 100 bar przy wielkoœciach 40 do 120.
4) Przy wy¿szym ciœnieniu nap³ywu prosimy o kontakt.

Pompy o wielkoœciach 1700 i 2200, jak równie¿ wszystkie wiel-
koœci z ciœnieniem wyjœciowym pompy powy¿ej
90/100 bar s¹ wykonywane w wersji ze stali spawanej. Rysun-
ki wymiarowe i przekrojowe do tych wersji nie s¹ zawarte w
niniejszej broszurze i w celu ich uzyskania nale¿y zwróciæ siê z
zapytaniem.

Uszczelnienie wa³u

Dławnica 5) 
przy łoŜyskowaniu 

Pierścienie 
uszczelniające 6) 

Uszczelnienie mechaniczne 7) 
przy łoŜyskowaniu 

wewnętrz- 
nym 

zewnętrz- 
nym 

2 szt. 3szt. 
wewnętrz- 

nym 
zewnętrznym 

Wielkość 
pompy 

U2 KA2 U3 U4 U... D... E... 

40...2200 X X X X X X X 

 5) Z nasycon¹ grafitem d³awnic¹ PTFE
6) Z NBR (perbunan), wzglêdnie FPM (viton) (zwy¿ka ceny za viton)
7) Niech³odzone, niewymagaj¹ce konserwacji uszczelnienie mechaniczne w

wersji nieodci¹¿onej

Wersja materia³owa: ...12.1 (BRVGG) 8)

Pierœcieñ œlizgowy: wêgiel,
impregnowany antymonem

Przeciwpierœcieñ: odlew niklowy
Uszczelnienia boczne: FPM (viton)
Sprê¿yna: stal CrNiMo
Czêœci metalowe: stal CrNiMo

Zamontowany zawór reguluj¹cy zapewnia niewielkie nadci-
œnienie w obszarze uszczelniania wa³u. Dziêki temu przy pracy
ze ssaniem mo¿na unikn¹æ zasysania powietrza przez uszczel-
nienie wa³u i jego suchobiegu. Wersja KA2 nie ma wbudowa-
nego zaworu reguluj¹cego i dlatego nie powinna byæ stoso-
wana przy pracy ze ssaniem.
8) Specjalne uszczelnienia mechaniczne i/lub inne wersje materia³owe na

zapytanie.

£o¿yskowanie
Wewnêtrzne ³o¿ysko kulkowe.

Wersja U...: ³o¿ysko kulkowe jest smarowane
przez medium.

Przez zewnêtrzne ³o¿ysko kulkowe zwyk³e, smarowane
smarem

Wersja D, KA: nie wymagaj¹ce ponownego smarowania,
³o¿ysko kulkowe zamkniête, wype³nione
smarem na ca³y okres pracy.

Wersja E: ze smarowaniem przez smarowniczkê.
Regulacja iloœci smaru (pierœcieniem
labiryntowym) zapewnia odpowiedni¹ iloœæ
smaru, a przez to unikniêcie niedopuszczalne
go nagrzania ³o¿yska.

Ustawienie króæców / ko³nierze
SMH, SMF, SMS: w uk³adzie wspó³osiowym, króciec

ssawny i t³oczny le¿¹ce po przeciwnych
stronach z przesuniêciem (nie w jednej
inii).

Kierunek przep³ywu mo¿e zostaæ zmienio-
ny bez zmiany kierunku obrotu przez
obrócenie korpusu pompy o 180°C.

Ko³nierze przy wszystkich rodzajach budowy.

Strona ssawna: PN 16 wg DIN EN 1092-2

Strona t³oczna: PN 100 wg DIN 2547

Ogrzewanie
Do ogrzewania pompy, np. przy t³oczeniu ciê¿kich olejów grzew-
czych lub odwrotnie przy och³adzaniu stygn¹cych mediów,
mog¹ byæ zaoferowane nastêpuj¹ce wykonania:

9) Pompy z p³aszczem grzewczym s¹ oferowane tylko w wykonaniu ze stali
spawanej (dokumentacja specjalna).Materia³y

10)  Dla pomp w wykonaniu ze stali spawanej (wielkoœæ 1700 i 2200, jak równie¿ przy ciœnieniu 90/100 bar i/lub specjalne wymagania klienta) jest do dyspozycji
osobna dokumentacja techniczna.

Typ 
Ogrzewanie 
elektryczne 

Ogrzewanie parą lub nośnikiem ciepła 

 
Elementy 
grzewcze 

Pokrywa 
grzewcza 

Wkład 
grzewczy 

Płaszcz 
grzewczy 9) 

SMH X X  X 
SMF X X  X 

SMS X  X X 

 

Wykonania materiałowe 
Nr części Nazwa 

W2 W3 W12 10) 

1 Korpus pompy Ŝeliwo szare Ŝeliwo sferoidalne stal spawana 

2 Wkład korpusu silafont silafont silafont 

3 Pokrywa pompy od strony napędu Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

4 Pokrywa pompy od strony zewnętrznej Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare stal spawana 

4 Stopa okrągła (tylko przy typach SMS) Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare stal spawana 

5 Pokrywa łoŜyskowa (przy łoŜyskowaniu zewnętrznym) Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

5 Korpus dławnicy (przy łoŜyskowaniu wewnętrznym) Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

6 Stopa pompy Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare stal spawana 

7 Pokrywa korpusu Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

8 Tuleja wyrównawcza silafont silafont silafont 

9 Pokrywa nasadzana Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

9 Docisk dławnicy (tylko w wersji U2 i KA2) Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare Ŝeliwo szare 

12 Wrzeciono napędowe stal azotowana stal azotowana stal azotowana 

13 Wrzeciono bierne stal azotowana stal azotowana stal azotowana 
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Typ SM

Zawór przelewowy
Pompy mog¹ byæ dostarczane z wbudowanym zaworem prze-
lewowym.

Charakterystyki i rysunki przekrojowe zaworów nie s¹ zawarte
w niniejszej instrukcji i s¹ udostêpniane tylko na specjalne
zamówienie.

W przypadku kiedy s¹ wymagane pompy bez zaworu przele-
wowego, nale¿y przewidzieæ zabezpieczenie przed przeci¹¿e-
niem przez automatykê lub zawór przelewowy na ruroci¹gu.

Sprzêg³o wa³u i ochrona przed przypadkowym
dotkniêciem
Sprzêg³o wa³u wg DIN 740.

Ochrona przed przypadkowym dotkniêciem zgodna z DIN 24
295 jest oferowana, jeœli w zakres dostawy wchodzi pompa,
p³yta podstawy i sprzêg³o lub do zakresu dostawy nale¿y klosz
silnika, wzglêdnie klosz ze stopk¹ lub klosz do monta¿u na
œcianie.

Napêd
Pompy s¹ zesprzêglone z silnikami elektrycznymi w ró¿nych
wykonaniach lub innymi napêdami maszynowymi bezpoœred-
nio (typ SMH) lub przez klosz silnika (typ SMS), wzglêdnie klosz
ze stopk¹ lub klosz do monta¿u na œcianie (typ SMF).

Najczêœciej oferowane s¹ trójfazowe silniki klatkowe ch³odzo-
ne powierzchniowo, forma budowy B3 lub V1, ochrona IP54
wg normy IEC, klasa izolacji B, uzwojenie silnika 400VD, 50
lub 60Hz.

Typ
Forma budowy

H = pompa pozioma na stopce
E = wymienny wk³ad do pompy H
F = pompa w wersji do monta¿u
     ko³nierzowego bez stopki
S = pompa pionowa na cokole
EF = wymienny wk³ad do pompy F i S

Wielkoœæ = teoretyczny przep³yw
przy 1450 1/min i normalnym
k¹cie wzniosu wrzeciona

Wykonanie wrzeciona napêdowego
Kierunek wzniosu gwintu wrzeciona

R = w prawo (wykonanie seryjne)
L = w lewo (tylko na zapytanie)

K¹t wzniosu wrzeciona (w stopniach)
Cecha konstrukcji

U = ³o¿ysko toczne wewnêtrzne, uszczelnienie wa³u
       niech³odzone/ nieogrzewane
KA = ³o¿ysko toczne zewnêtrzne, d³awnica
        niech³odzona/ nieogrzewana
D = ³o¿ysko toczne zewnêtrzne, uszczelnienie mechaniczne
       niech³odzone/ nieogrzewane
E = ³o¿ysko toczne zewnêtrzne, wymagaj¹ce ponownego
      smarowania, uszczelnienie mechaniczne
       niech³odzone/ nieogrzewane

Uszczelnienie wa³u
2= d³awnica, monta¿ przy cechach konstrukcji U i KA
3= dwa pierœcienie uszczelniaj¹ce, monta¿ przy konstrukcji U
4= trzy pierœcienie uszczelniaj¹ce, monta¿ przy konstrukcji U
6.7= uszczelnienie mechaniczne, monta¿ przy konstrukcji E
12.1= uszczelnienie mechaniczne, monta¿ przy konstrukcji U i D

Ogrzewanie korpusu
E = elektryczne elementy grzewcze
P = wk³¹d grzewczy na parê lub inny noœnik ciep³a
X = pokrywa grzewcza na parê lub inny noœnik grzewczy
Y = p³aszcz grzewczy na parê lub inny noœnik grzewczy (spec. dok. techniczna)

Wykonanie materia³owe

W2 = korpus pompy ¿eliwo szare GG, wk³ad korpusu silafont

W3 = korpus pompy ¿eliwo sferoidalne GGG, wk³ad korpusu silafont

W12 = korpus pompy stal spawana, wk³ad korpusu silafont

Oznaczenie

SM H 40 E R 46 U 2 E W2
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Typ SM

Konstrukcji modu³owa
Trójœrubowe pompy wrzecionowe typ SM

Jednakowe elementy t³oczne przy ró¿nych konstrukcjach korpusu

1)  Dla typu SMBFA patrz broszura oddzielne karty katalogowe

Wk³ad korpusu + zestaw wrzecion


