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Informacje dotyczace sprezyn gazowych
Informacje ogélne, charakterystyka

Informacje ogdlne

Sprezyny gazowe znajdujg zastosowanie wszedzie tam, gdzie potrzeba naciskac¢, ciagna¢, podnosi¢ lub ustawia¢ takie
elementy jak pokrywy, wieka lub inne elementy konstrukcji za pomocag sity miesni, bez uzycia innego zrédta energii.
Sprezyny gazowe ACE sg indywidualnie napetniane azotem na zadang przez klienta site. Powierzchnia przekroju
poprzecznegdo tloczyska oraz cisnienie sprezone w komorze gazu okreslajg site rozciagajaca wedtug zaleznosci F = p * A.
Podczas wttaczania zespotu ttoka z ttoczyskiem sprezony azot przeptywa przez szczeline w ttoku, z komory ttokowej do
pierscieniowej komory ttoczyskowej. Azot ulega dodatkowemu sprezeniu wynikajagcemu z objetosci ttoczyska. Wsuwajace sie
ttoczysko wywotuje wiec dodatkowa site reakcji liczong przeciw sile uciskajgcej. Sprezyny gazowe sg wypetnione czystym
azotem. Azot jest gazem obojetnym, ktéry nie pali sie, nie wybucha oraz nie jest trujacy.

UWAGA!
Cisnienie wewnetrzne sprezyny moze wynosi¢ do 300 Bar. Nie nalezy probowac otwieraé sprezyny i modyfikowac jej.

Wszystkie sprezyny gazowe ACE sg oklejone etykietg z indeksem oraz informacjg "Nie otwiera¢, wysokie cisnienie !".

Nie odpowiadamy za zadne uszkodzenia jakiegokolwiek rodzaju spowodowane uzytkowaniem sprezyn nieoznaczonych w
wyzej wymieniony sposob. Sprezyny gazowe ACE sg zaprojektowane i testowane w sposob spetniajacy najwyzsze
wymagania i zapewniajacy maksymalng niezawodno$¢. Wskazéwki instalacyjne oraz doradztwo naszych inzynieréw
umozliwiajg dobranie sprezyny odpowiedniej do indywidualnych potrzeb.

Sprezyny gazowe ACE moga pracowac w temperaturach otoczenia od -20°C do +80°C . Posiadamy réwniez w ofercie
sprezyny ze specjalnym uszczelnieniem pozwalajgcym pracowac w temperaturach otoczenia od -45°C do +200°C.

UWAGA!
Sprezyny gazowe nie moga by¢ przegrzane, niemozliwy jest kontakt z otwartym ogniem !

Charakterystyka sprezyn pchajgcych

Standardowa sprezyna gazowa pchajaca - ttoczysko normalnie wysuniete _

sita w stosunku do skoku (?38_180 23 18
GS-12 25 20

GS-15 27 20

GS-19 36 - 42** 30

GS-22 39 - 50*** 30

. . D GS-28 60 - 95*** 40

Podczas wciskania ttoczyska pojawia sie G520 47 - 53 50

dodatkowa sita tarcia wynikajgca z nacisku GS-70 25 50

uszczelnien elementow ruchomych F,
(wystepuje tylko podczas sciskania)

F, = sita nominalna okreslona dla temperatury
20°C (jest ona nominalnie podawana dla
okreslenia danej sprezyny gazowej)

F, = sita sprezyny catkowicie Scisnietej

F, = sita wystepujaca na poczatku skoku

F, = sita wystepujaca na koncu skoku

**Warto$¢ zalezna od cisnienia azotu.

| skok catkowity mm *** Wartos$¢ zalezna od skoku sprezyny.

Charakterystyka sprezyn ciggngcych

Standardowa sprezyna gazowa ciagnaca - ttoczysko normalnie wsuniete _

sita w stosunku do skoku GZ-19 10 30
GZ-28 20 40

*Wzrost sity (nachylenie charakterystyki
na wykresie spowodowane jest
zmniejszeniem sie komory ttoczyskowe;j
podczas wyciggania ttoczyska, od pozycji
catkowicie wsunigetego ttoczyska do

Podczas wyciggania ttoczyska pojawia sie

dodatkowa sita tarcia wynikajgca z nacisku potozenia catkowicie wysunietego).
uszczelnien elementow ruchomych Fy **Wartos¢ zalezna od cisnienia azotu.
(wystepuje tylko podczas ruchu) Warto$¢ zalezna od skoku sprezyny.

F, = sita nominalna okreslona dla temperatury
20°C (jest ona nominalnie podawana dla
okreslenia danej sprezyny gazowej)

F, = sita sprezyny catkowicie wyciggnietej

F, = sita wystepujgca na poczatku skoku

F, = sita wystepujaca na koncu skoku

—— skok catkowity mm
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Informacje dotyczace sprezyn gazowych
Eksploatacja, montaz, zywotnos¢, dobor

Eksploatacja i montaz

Tolerancja napetnienia : -20 N do +40 N lub 5% do 7%
Sita nominalna sprezyny gazowe;j jest podawana dla temperatury 20°C.
Efekt temperatury : wzrost temperatury o 10°C powoduje wzrost sity o okoto 3,4%.
Zakres temperatur pracy : -20°C do +80°C (standardowe uszczelnienie)

-45°C do +200°C (specjalne uszczelnienie)
Potozenie pracy : najkorzystniej, gdy sprezyna gazowa jest zainstalowana z ttoczyskiem skierowanym do dotu. Dzieki temu
uzyskujemy amortyzacje ruchu w skrajnym potozeniu i tagodne hamowanie na koncu skoku. Niektére sprezyny gazowe ACE
posiadajg specjalnie zaprojektowang gtowice przednig z komorg skurczowa, dzieki ktérej jest mozliwe instalowanie jej w
dowolnym potozeniu. Podczas montazu nalezy zwréci¢ uwage, aby sprezyna gazowa byta w potozeniu wyj$ciowym -
catkowicie wysunieta (pchajace) lub catkowicie wsunieta (ciggnace).
Podczas montazu nalezy zabezpieczy¢ ruchome elementy (np. klape, pokrywe), tak aby unikng¢ ewentualnego wypadku.
W celu unikniecia skrecania ttoczyska sprezyny lub niedopuszczalnych obcigzen bocznych zaleca sie stosowanie
odpowiednich elementéw mocujgcych. Elementy mocujace muszg by¢ mocno i pewnie skrecone ze sprezyng gazowa.
Sprezyny gazowe ACE sg bezobstugowe. Nie nalezy smarowac ttoczyska sprezyny. Nie wolno zamalowywa¢ ttoczyska.

Zywotno$é

Sprezyny ACE moga by¢ przechowywane w dowolnym potozeniu. Dlugie magazynowanie nie prowadzi do spadku cisnienia.
Mozna natomiast zaobserwowac, po diugim okresie magazynowania swoiste sklejenie zespotéw ruchowych, przejawiajace
sie w postaci znacznego wzrostu sity koniecznej do pierwszego uruchomienia sprezyny.

Firma ACE testuje swoje wyroby poprzez wykonanie od 70 000 do 100 000 petnych cykli (wymagania przemystu
motoryzacyjnego wynoszg 50 000 cykli). W catym okresie testowania spadek cisnienia nie powinien przekroczy¢ 5%.

W zaleznosci od zastosowania i warunkow pracy, zywotnos¢ sprezyn gazowych moze sie zmienia¢ i w praktyce okres pracy
moze by¢ znacznie dtuzszy osiggajac nawet 500 000 cykli.

Dla sprezyn ciagnacych przyjmuje sie zywotnos$¢ na okoto 2000 m.

Dobor

Zachecamy do skorzystania z ustugi bezptatnego doboru i unikniecia czasochtonnych obliczehA. Nasi doradcy techniczni
wyznaczg najbardziej optymalne punkty montazowe i dokonajg szczegdétowych obliczen, aby spetni¢ jak najlepiej Panstwa
oczekiwania. Otrzymajg Panstwo oferte zawierajaca sity otwarcia i zamkniecia oraz zalecane punkty montazowe,
najodpowiedniejsze dla Panstwa aplikacji.

Aby uzyskac optymalny dobdr sprezyny gazowej nalezy zebraé nastepujace informacije:

- kat poczatkowy

- kat otwarcia

- dtugosc¢ ramienia klapy/pokrywy od srodka obrotu, na ktérym ma by¢ zamontowana sprezyna

- srodek ciezkosci klapy/pokrywy

- liczba réwnolegle zamontowanych sprezyn

- sugerowane punkty mocowania x1, y1 i x2, y2

- temperatura otoczenia

- zalecane jest rowniez przestanie szkicu aplikacji w rzucie bocznym

Dostarczamy pliki CAD do wszystkich oferowanych sprezyn gazowych oraz elementéw mocujacych i montazowych do nich.

UWAGA'!

Uzytkownik odpowiada osobiscie za samodzielnie dokonany dobdr. Powinien wybraé produkt odpowiedni do swoich
oczekiwan pod wzgledem funkcjonalnosci i trwatosci uzytkowej. Nie odpowiadamy za niewtasciwy dobor elementu do
aplikacji i za niewtasciwe dziatanie finalnego produktu.

ralna komora smarujaca
\ MA. Olej - wykorzystywany
\‘\ 9 do ttumienia koncowego

Otwor - kontrolujacy predkosé
sprezania i rozprezania




	Page 1
	Page 2

